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WMy sovrapposizione profili PER QUANTO NON SPECIFICATO, IN PARTICOLARE RELATIVAMENTE ALLE CARATTERISTICHE DEI
M lunah MATERIALI, ALLE SPECIFICHE PER L'ESECUZIONE DEI LAVORI ED Al CONTROLLI DA ESEGUIRE,
______ o SI DOVRA FARE RIFERIMENTO ALLE NORME TECNICHE D’APPALTO.
Saldature a
piena penetrazione a(*) = 1.1t
- — — | ———o—
PARTICOLARE 2  rapp. 1:10 P N o
—
// (¥) Ove non espressamente indicato. (¥) Ove non espressamente indicato.
SEZIONE B-B STRALCIO DI PROSPETTO
Scala 1:10 | SALDATURE TIPO A PIENA PENETRAZIONE .
Schema X1: Schema Y1: ﬁ Schema W1:
Bulloni M22 M Supporto\ piatto SALDATURA A MEZZA V SALDATURA A K H > 40 a < 60° d1/do=0.85 a < 50°
utont Tl t1 < 40mm . "‘Tme Ti < 8mm B >50° t1 = tutti gli spessori
o0 W mox 9050 700 722 \ s=2mm g=2mm oppure. | 250" s = 2mm a=11t Yo
300 300 AN 5 /7= gz%l:;?n =5mm 90 ==n=s s=0mm g=5mm
50, 120 120 120 120 /120 50 B D 150, 150 150 150 Yy, (con supgorto) (con supporto i
. Z
i na / i T AR " D D ‘ ._ tondo ceramico) — —
_ IR . S T 8 G E // = 4 T .
\ V 5 S 9 - gl o R » T » L )
o \ 3 pe = /L = te, / 2 7L ‘§_ — e / \ \SUPPOFtO piatto Schema X2: Schema Y2: Schema Wo2:
N ‘u—)\t ~JK 7 S . == - e | === ———t— N — G — — l 49 (metallico o ceramico) 9 ' ' '
= 2 ———'4—/| A Sullont M22 | — AN , M + a > 60° B> 50° SU a > 50°
N. 2 piastre S Scatolare | - FORO o24mm [ = NI na t1< 8mm ﬂ 0.85 < d1/do<1.0 t1<8mm
700x700xSp.20 S 500x500xSp. 10 _ | = 8 L : \ . 3 . H . IT SALDATURA A V < domm SALDATURA A DOPPIA t\1/ o a=11t V\A
AE o I F S | l | F o
ol 2 - 480x480x10 |- g . %' — i e — s=0mm g=Smm wpue bk
S R | = -+ -—s- e B ey T —— H— - s=0mm g=5mm 2
== = | R = 7 | H i_ ; (con supporto) (con supporto 4 //////////,//é
) o | E ! TEEH [ | | 1 o — tondo ceramico) $
S = # Sp.15mm : T % B 3 ' : — | | l = / = e
\o"> di rinforzo | @ T = == | | ' | ® L-“J‘\supporto piatto = Schema X3:  NOTE
‘¢ i TTNUh It /1 5 ! I # (metall ico) / ! - Ti > 8mm — Prevedere adeguata lavorazione dei lembi
‘g I:U: ' I “ ol \ o i — | i___ ————— — | ! II metallico o ceramico g*_ B>_50° ggllc?otzu?'rc]:eX?I Y,r<:|zr;S|2|one tra i punti di
2 8 I3 E=E I ! | s =2mm L | lembi devono essere a contatto (con
2 1 - ’ I | | NOTE LK _ (ol mosmins 2l o i it 1
N4 M Sl K B l> I v i ! - o — Garantire la completa sigillatura di tutte le saldature. x saldature; P - ‘g N
J H ﬂ e H { . H— . — \ — Eventudli giunti tecnici inseriti dal costruttore dovranno essere preventivamente approvati dal - E‘fs'];‘[']‘glt'o%“ggvﬁgﬁrﬂ‘éc'e'snsz‘?gt' t%?/lentivomente
120 | 105 110 110 105 | 120 n. 2 piastre T progettista e comunque saranno esequiti a piena penetrazione e controllati al 100% con 7 approvati dal progettista e cﬁmunque
! “\& “\E “\ﬁ ! . SP.15mm 700x700xSp.20 M | i N = esami VT, MT e, per t1 2 8mm, con esame UT. ﬁ saranno esequiti a piena penetrazione e St
di rinforzo | i Saldature a _++S_ controllati al 100% con esami VI, MT e,
\ | E [ bl \ . . per t1 = 8mm, con esame UT.
[ i | piena penetrazione
4; i L ) —
.
—4
SEZIONE M—M » | \ SEZIONE G—G scala 1:10 SEZIONE E—E scala 1:10 NOTA:
Seala 1.10 ! 200 g 500 500 LA REALE LUNGHEZZA DELLO SBRACCIO DEI SINGOLI PORTALI DEVE ESSERE DETERMINATA
: — : CON RIFERIMENTO AGLI ELABORATI RELATIVI ALLA SEGNALETICA FISSA.
PARTICOLARE TASCA — . | 4| H
(PER ALLOGGIAMENTO CHIAVE DI TAGLIO) =N 15 470 15 15 470 15 <]| H
sedla (1:10) Dima sp.5mm da rimuovere O N\ , ' 3 /
Piastra di base del ritto successivamente al getto e Supporto _P'Gtto r Z y, | |
P indurimento calcestruzzo d \ metallico ! - i
r % 27 D i —
7/// g’_Plostro di base sp. 40 mm \ 4 e %zzz mm%/ ' ) —
o A\ 2! Grout sp. 40 mm | 4 ( “ = | h ( | ) =
Chiave di taglio ¢ 100 *,xi RN - s CHE / F o F F 4 o | F
saldata dlla piastra i : R 1 T e T R <= = 7 .l =2 T = <= @ || . =@ . T ==
del ritto W 1 é% L R B [ R SN / = 7 i = g ° i £
g AR 1 I AT o L o B I S N SR / I S G SR R / R
Tasca #140 B 1 % N Y ; N o _ P S 3 1 , B g 'S. i — J.[ . |
.% : g N e T N ' N | N4 5 8 N | N 2| 3
L = 1 ' © ~
W ' ! LAMIERA POS.1 _ ! LAMIERA P0S.2 . !
% 7 | PARTICOLARE TIRAFONDO dim. 470x670 | dim. 476x670 |
¢ I N = (1:10) D i i
‘ - <C
| PARTICOLARE 1  Rapp. 1:10 v |
! ' S|= | © |
. NG ! ! 0
[ v e e e T ey T o = ! 2
| | T I |
PIANTA DIMA SEZIONE C-C | <] H
Seala 1:10 Seala 1:10 n'8 Fori 924 per | Montante portale N'20 Tirafondi M30 Saldature a
iniezione groundin ' K 700x500x15 (colmo) . piena penetrazione
900 - 900 / I 9 - - | C N 500x700x15 (base) L=950mm N.B.: Le lamiere dovranno essere
Dima Piastra di base ! S o preventivamente sagomate al
240 20 4, 210 240 900x1100xSp.5 4425 4 [ 4425 900x1100xSp. 40 Piatti di rinforzo 100 | 100 J[s0, 115 8 fine di consentire una corretta
| 120 sp=15mm I i I esecuzione delle saldature
8 O ol O OFl 2 8 —+ |8 Tirafondi M50 - | e OPERE COMPLEMENTARI
14100 ol 100 | F ~ o N classe 8.8 in foro $32mm |
- 3] - 2 o8 / : ' : -
O Y i/ N\O N g = | = <
) . . . H T |
2 cT> i 1 roro g3z 2 e ® j Lo Foro 620 Doppio bullone & !n°2 Fori 220 g S E SEGNALETICA
\ =1 TR - O I drenaggio condensa antisvitamento — di drenaggio — = Rosetta d=95mm
© | - o . Poihl d rinforzo G gonass = sp. 25 mm S355 G|) | SEZIONE F—F scala 1:10 TIPOLOGICO PORTALE A BANDIERA "TIPO A"
g $—120 S | = P 2 S 500 180|209 CARPENTERIA
\ 200 200 | 20 Pigstra di base N i v RS SEZIONE H—H Scala 1:10 700 7002722
\ | 250 Montante portale RK
sl o | sl o 3 S N 700x500x15 (colmo) 900x1100xSp.40 ' R G D E D 4420 15 15
g = = = el N 500x700x15 (base) . Sty o T G o . v
500 100442100 Getto di grouting di | . 1] 1 R BT 1 Dado di regolazione TP T Tl N
o - o | ! livellamento RcK >= 65MPa Py I I ATl ATl | | piastra di base e 1 |
= - = i °\>£:\ Piatti di rinforzo sp. medio 40mm |- . o | ol . R 4\\ * | posizionamento dima o || | T o 0
' ) sp=Tomm RN 1 Dol T ' Chiave di taglio = I 1 %4\2 e
¢ PART. 1/¢ g PART. 1 e 8 Bk (AN - R L s I A\ | -
i = i ig N\ J—/i — Lo {100 | N\ S .1 in accigio S355J2G3 S - ;
‘ i 8 Piatti di rinforzo S A\ o iy ° i |
o | 2 o S spetom N R joeo | Lo i | = =
S | ~ S S N|20 T|r80gond| M30| . - 7 R ‘ \\ Cess 6140 Le320mm | 1 I 5| B
. classe 8. o . R 1T Lleca =Jz0mm in____ LAMIERA POS.1 N LAMIERA POS.2 | LAMIERA POS.1 LAMIERA P0S.2
| — S - SR TR |+ 0 .+ | corrispondenza delle chiavi di L T |
A T s H —— —~
| 200 175 150 175 200 | | 200 175 150 /175 200 | b | taglio <= _ H ; v
t t t t e : ~—_ A
Chiave di tadlio / T L R \ " | N.20 Rondella di bloccaggio = =~ ll 1 M
. < v < <‘ A ‘\ - - ; N x N 7 N \\
#100 [=340mm b R R 890 e 2o mm <= _|| | v .
in accigio S355J2G3 : . e e~
| SRS AR AR Ti AR I = é —_—
oL - |Fondazione in"CA| - BT BRI 680 l 700 J 22 H G|D E|D H
b T T e e L T e T e e 1402 1400:1402



AutoCAD SHX Text
SEZIONE B-B

AutoCAD SHX Text
Bulloni M22

AutoCAD SHX Text
n. 2 piastre 700x700xSp.20

AutoCAD SHX Text
 Sp.15mm di rinforzo

AutoCAD SHX Text
FORO ø24mm

AutoCAD SHX Text
terminale

AutoCAD SHX Text
480x480x10

AutoCAD SHX Text
Piastra

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
Scala 1:10

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
M

AutoCAD SHX Text
M

AutoCAD SHX Text
Scatolare 500x500xSp.10

AutoCAD SHX Text
 Sp.15mm di rinforzo

AutoCAD SHX Text
N. 2 piastre 700x700xSp.20

AutoCAD SHX Text
Bulloni M22

AutoCAD SHX Text
Fori ø24mm

AutoCAD SHX Text
STRALCIO DI PROSPETTO

AutoCAD SHX Text
Supporto piatto metallico

AutoCAD SHX Text
Saldature a piena penetrazione

AutoCAD SHX Text
Supporto piatto metallico

AutoCAD SHX Text
Saldature a piena penetrazione

AutoCAD SHX Text
SEZIONE M-M

AutoCAD SHX Text
Scala 1:10

AutoCAD SHX Text
PARTICOLARE 2

AutoCAD SHX Text
Rapp. 1:10

AutoCAD SHX Text
Piatti di rinforzo sp=15mm

AutoCAD SHX Text
 Montante portale 700x500x15 (colmo) 500x700x15 (base) 

AutoCAD SHX Text
Piastra di base 900x1100xSp.40

AutoCAD SHX Text
PIANTA DIMA

AutoCAD SHX Text
Scala 1:10

AutoCAD SHX Text
PARTICOLARE 1

AutoCAD SHX Text
Rapp. 1:10

AutoCAD SHX Text
n°8 Fori  24 periniezione grounding

AutoCAD SHX Text
Tirafondi M30 classe 8.8 in foro  32mm

AutoCAD SHX Text
SEZIONE C-C

AutoCAD SHX Text
Scala 1:10

AutoCAD SHX Text
Foro  32mm

AutoCAD SHX Text
Dima 900x1100xSp.5

AutoCAD SHX Text
Chiave di taglio  100 L=340mmin acciaio S355J2G3

AutoCAD SHX Text
Foro ø20 drenaggio condensa

AutoCAD SHX Text
PART. 1

AutoCAD SHX Text
PART. 1

AutoCAD SHX Text
Piatti di rinforzo sp=15mm

AutoCAD SHX Text
Piatti di rinforzo sp=15mm

AutoCAD SHX Text
Piastra di base del ritto

AutoCAD SHX Text
Chiave di taglio   100saldata alla piastra di base del ritto

AutoCAD SHX Text
Tasca  140

AutoCAD SHX Text
PARTICOLARE TASCA

AutoCAD SHX Text
scala (1:10)

AutoCAD SHX Text
(PER ALLOGGIAMENTO CHIAVE DI TAGLIO)

AutoCAD SHX Text
Grout sp. 40 mm

AutoCAD SHX Text
Piastra di base sp. 40 mm

AutoCAD SHX Text
20

AutoCAD SHX Text
Dima sp.5mm da rimuovere successivamente al getto e indurimento calcestruzzo

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
Fondazione in C.A.

AutoCAD SHX Text
N°20 Tirafondi M30 classe 8.8

AutoCAD SHX Text
Piastra di base 900x1100xSp.40

AutoCAD SHX Text
Doppio bullone antisvitamento

AutoCAD SHX Text
Getto di grouting di livellamento RcK >= 65MPa sp. medio 40mm

AutoCAD SHX Text
Piatti di rinforzo sp=15mm

AutoCAD SHX Text
n°2 Fori ø20 di drenaggio condensa

AutoCAD SHX Text
 Montante portale 700x500x15 (colmo) 500x700x15 (base) 

AutoCAD SHX Text
Dado di regolazione piastra di base e posizionamento dima

AutoCAD SHX Text
Chiave di taglio  100 L=340mmin acciaio S355J2G3

AutoCAD SHX Text
N.20 Rondella di bloccaggio  95 sp. 25 mm

AutoCAD SHX Text
Cieca  140 L=320mm incorrispondenza delle chiavi di taglio

AutoCAD SHX Text
N°20 Tirafondi M30

AutoCAD SHX Text
L=950mm

AutoCAD SHX Text
Rosetta d=95mm

AutoCAD SHX Text
sp. 25 mm S355

AutoCAD SHX Text
200

AutoCAD SHX Text
200

AutoCAD SHX Text
200

AutoCAD SHX Text
200

AutoCAD SHX Text
SEZIONE A-A

AutoCAD SHX Text
Rapp. 1:50

AutoCAD SHX Text
VISTA FRONTALE

AutoCAD SHX Text
Rapp. 1:50

AutoCAD SHX Text
FONDAZIONE

AutoCAD SHX Text
Scatolare: 700x500xSp.15 (colmo) 500x700xSp.15 (base)

AutoCAD SHX Text
Scatolare 500x500xSp.10

AutoCAD SHX Text
PARTICOLARE 1

AutoCAD SHX Text
FONDAZIONE

AutoCAD SHX Text
CARTELLO MAX 18.00 mq

AutoCAD SHX Text
Scatolare 500x500xSp.10

AutoCAD SHX Text
PARTICOLARE 2

AutoCAD SHX Text
PARTICOLARE 1

AutoCAD SHX Text
Mezzeria Cartellone

AutoCAD SHX Text
Quota Piastra*

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
Scatolare: 700x500xSp.15 (colmo) 500x700xSp.15 (base)

AutoCAD SHX Text
Piastra di base 900x1100xSp.40

AutoCAD SHX Text
 Sp.15mm di rinforzo

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
"*" ATTENZIONE: La quota di imposta della fondazione Q.F.S. è dipendente dalla  pendenza trasversale del pavimentato e dalla dimensione della cartellonistica. In fase di montaggio è necessario verificare che l'estremità dello sbraccio sia ad una distanza dal piano stradale maggiore di 6m

AutoCAD SHX Text
"*" Spessore Palo e Staffe di montaggio: Spessore Palo e Staffe di montaggio:    - L'interasse e spessore dei tubolari       e delle staffe è variabile in funzione      della dimensione della cartellonistica.      Massimo interasse 90cm.

AutoCAD SHX Text
SEZIONE 1-1

AutoCAD SHX Text
ATTACCO TUBOLARE-SCATOLARE

AutoCAD SHX Text
Rapp. 1:10

AutoCAD SHX Text
SEZIONE TRASVERSALE ALLO SCATOLARE

AutoCAD SHX Text
Scala 1:10

AutoCAD SHX Text
Palo %%C90 Sp."*"

AutoCAD SHX Text
Manicotto tubolare 

AutoCAD SHX Text
Scatolare in acciaio

AutoCAD SHX Text
Pressopiegato in acciaio Sp."*"

AutoCAD SHX Text
Palo %%C90 Sp."*"

AutoCAD SHX Text
Manicotto tubolare 

AutoCAD SHX Text
Pressopiegato in acciaio Sp."*"

AutoCAD SHX Text
Pressopiegato in acciaio Sp."*"

AutoCAD SHX Text
Scatolare in acciaio

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
Pressopiegato in acciaio Sp."*"

AutoCAD SHX Text
SEZIONE H-H

AutoCAD SHX Text
Scala 1:10

AutoCAD SHX Text
SEZIONE F-F

AutoCAD SHX Text
Scala 1:10

AutoCAD SHX Text
SEZIONE G-G

AutoCAD SHX Text
Scala 1:10

AutoCAD SHX Text
Saldature a piena penetrazione

AutoCAD SHX Text
Supporto piatto metallico

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
LAMIERA POS.1

AutoCAD SHX Text
LAMIERA POS.2

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
LAMIERA POS.1

AutoCAD SHX Text
LAMIERA POS.2

AutoCAD SHX Text
dim. 470x670

AutoCAD SHX Text
dim. 476x670

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
N.B.:	Le lamiere dovranno essere :	Le lamiere dovranno essere Le lamiere dovranno essere preventivamente sagomate al fine di consentire una corretta esecuzione delle saldature

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
LAMIERA POS.1

AutoCAD SHX Text
LAMIERA POS.2

AutoCAD SHX Text
SEZIONE E-E

AutoCAD SHX Text
Scala 1:10

AutoCAD SHX Text
SCHEMA CONTROMONTE COSTRUTTIVE

AutoCAD SHX Text
misure in cm

AutoCAD SHX Text
PREVEDERE UN'INCLINAZIONE DELL'ASSE DEL PORTALE DI 0.34° PER OTTENERE UNA CONTROFRECCIA DI CIRCA 6cm PER IL PORTALE DI MASSIMO SBRACCIO PARI A 1000cm. PER SBRACCI DI LUNGHEZZA INFERIORE, SI RIMANDA ALLA FASE COSTRUTTIVA LA VALUTAZIONE DELLA CONTROMONTA

AutoCAD SHX Text
NOTE BENE: IN FASE COSTRUTTIVA PREVEDERE IL  PIU' IDONEO SISTEMA DI RECUPERO DELL'ABBASSAMENTO DELLO SBRACCIO ORIZZONTALE (REGOLAZIONE TRAMITE CONTRODADI AL DI SOTTO DELLA PIASTRA DI BASE, PROFILATURA O UNA COMBINZIONE DEI DUE)

AutoCAD SHX Text
NOTA: LA REALE LUNGHEZZA DELLO SBRACCIO DEI SINGOLI PORTALI DEVE ESSERE DETERMINATA CON RIFERIMENTO AGLI ELABORATI RELATIVI ALLA SEGNALETICA FISSA.

AutoCAD SHX Text
SALDATURE TIPO A PIENA PENETRAZIONE

AutoCAD SHX Text
a

AutoCAD SHX Text
lungh.

AutoCAD SHX Text
SALDATURA A MEZZA V

AutoCAD SHX Text
SALDATURA A V

AutoCAD SHX Text
SCHEMA GENERALE PER SALDATURA SU ENTRAMBI I LATI

AutoCAD SHX Text
a

AutoCAD SHX Text
lungh.

AutoCAD SHX Text
SCHEMA GENERALE PER SALDATURA SU UN SOLO LATO

AutoCAD SHX Text
SALDATURE TIPO A CORDONE D'ANGOLO

AutoCAD SHX Text
(*) Ove non espressamente indicato.

AutoCAD SHX Text
SALDATURA A K

AutoCAD SHX Text
SALDATURA A DOPPIA V

AutoCAD SHX Text
t1   40mm    40mm   s=2mm g=2mm oppure s=0mm g=5mm (con supporto tondo ceramico)

AutoCAD SHX Text
t1 < 40mm  < 40mm 40mm s=2mm g=2mm oppure s=0mm g=5mm (con supporto)

AutoCAD SHX Text
t1 < t2 a(*) = 0,55 t1

AutoCAD SHX Text
t1 < t2 a(*) = 1.1 t1

AutoCAD SHX Text
supporto piatto (metallico o ceramico)

AutoCAD SHX Text
supporto piatto (metallico o ceramico)

AutoCAD SHX Text
t1 < 40mm  < 40mm 40mm s=2mm g=2mm oppure s=0mm g=5mm (con supporto)

AutoCAD SHX Text
t1   40mm    40mm   s=2mm g=2mm oppure s=0mm g=5mm (con supporto tondo ceramico)

AutoCAD SHX Text
NOTE - Garantire la completa sigillatura di tutte le saldature. - Eventuali giunti tecnici inseriti dal costruttore dovranno essere preventivamente approvati dal progettista e comunque saranno eseguiti a piena penetrazione e controllati al 100% con esami VT, MT e, per t1   8mm, con esame UT. 8mm, con esame UT..

AutoCAD SHX Text
(*) Ove non espressamente indicato.

AutoCAD SHX Text
NOTE - Prevedere adeguata lavorazione dei lembi nelle zone di transizione tra i punti di saldatura X, Y, Z; - I lembi devono essere a contatto (con tolleranza massima 2mm); - Garantire la completa sigillatura di tutte le saldature; - Eventuali giunti tecnici inseriti dal costruttore dovranno essere preventivamente approvati dal progettista e comunque saranno eseguiti a piena penetrazione e controllati al 100% con esami VT, MT e, per t1   8mm, con esame UT. 8mm, con esame UT..

AutoCAD SHX Text
SPECIFICHE SALDATURE

AutoCAD SHX Text
NOTE GENERALI

AutoCAD SHX Text
- TUTTE LE DIMENSIONI SONO ESPRESSE IN MILLIMETRI TRANNE DOVE DIVERSAMENTE INDICATO - TUTTE LE QUOTE ALTIMETRICHE E LE COORDINATE SONO ESPRESSE IN METRI - LE QUOTE ESPRESSE SONO DI PROGETTO

AutoCAD SHX Text
PORTALI DI SEGNALETICA - MONOPALO, PMV, A BANDIERA CARPENTERIA METALLICA

AutoCAD SHX Text
FORZA DI PRECARICO (kN)

AutoCAD SHX Text
CLASSE

AutoCAD SHX Text
DIAMETRO DEL BULLONE

AutoCAD SHX Text
18

AutoCAD SHX Text
20

AutoCAD SHX Text
8.8

AutoCAD SHX Text
108

AutoCAD SHX Text
137

AutoCAD SHX Text
10.9

AutoCAD SHX Text
134

AutoCAD SHX Text
172

AutoCAD SHX Text
ACCIAIO: NOTE E PRESCRIZIONI PER CARPENTERIA METALLICA: -ELEMENTI PER CARPENTERIE METALLICHE DEL TIPO S355J2G3 RISPONDENTI ALLE NORME UNI EN10025-1/6 -ELEMENTI PER CARPENTERIE METALLICHE LAMINATI IN FORMA DI PROFILI A SEZIONE CAVA DEL TIPO SALDATI IN ACCIAIO S355J2G3H, RISPONDENTI ALLE NORME UNI EN10210-1. -ELEMENTI NON SALDATI, ANGOLARI E PIASTRE SCIOLTE, DEL TIPO S355J2G3 PER ACCESSORI METALLICI E LAMIERA BUGNATA: -ELEMENTI IN ACCIAIO TIPO S355J2G3. LA TENSIONE DI SNERVAMENTO NELLE PROVE MECCANICHE NONCHÉ IL CEV NELL'ANALISI CHIMICA DOVRANNO ESSERE NEI LIMITI DELLA UNI EN 10025. PRIMA DELLA TRACCIATURA DEI PEZZI DEVONO ESSERE DEFINITI GLI EVENTUALI INTERVENTI SULLA CARPENTERIA IMPOSTI DAL SISTEMA DI MONTAGGIO E VARO. LE TOLLERANZE DIMENSIONALI PER LAMIERE E PROFILATI DOVRANNO RISPETTARE I LIMITI PRESCRITTI DALLA UNI EN 10029. BULLONI: NOTE E PRESCRIZIONI E TIRAFONDI: - SECONDO DM 17.01.2018 E UNI EN 14399-1 BULLONI CONFORMI PER CARATTERISTICHE DIMENSIONALI ALLE NORME UNI EN ISO 4016 2002  E UNI 5592 1968 CLASSI DI RESISTENZA SECONDO NORMA UNI EN ISO 898-1 E UNI 5592 1968 CLASSI DI RESISTENZA SECONDO NORMA UNI EN ISO 898-1 2001 PROPRIETA' DEI MATERIALI TIRAFONDI: - BARRE IN ACCIAIO AD ALTA RESISTENZA DI CLASSE 8.8 ARRE IN ACCIAIO AD ALTA RESISTENZA DI CLASSE 8.8 - DADI CLASSE 8 - ROSETTE IN ACCIAIO UNI 6592 GIUNZIONI BULLONATE: - VITI CLASSE 8.8 - DADI CLASSE 8 - ROSETTE IN ACCIAIO UNI 6592 PER I BULLONI SI PRESCRIVE UN PRECARICO SECONDO UNI EN 1993-1-8; EN 1090-2 (PAR. 8.5) SALDATURE SECONDO D.M. 17/01/2018 LE GIUNZIONI SALDATE SONO REALIZZATE MEDIANTE SALDATURE DI I CLASSE I, SOGGETTE A  CONTROLLI NON DISTRUTTIVI (CIRCOLARE 21/01/2019 N 7 C.S.LL.PP. PAR C4.2.4.1.4.3, TAB. C4.2.XIV DETT.8). E' RICHIESTA APPROVAZIONE DEL PROGETTO DI SALDATURA DA PARTE DI ENTE CERTIFICATO.    ZINCATURA SECONDO CAPITOLATO TECNICO GROUTING DI LIVELLAMENTO Malta cementizia espansiva. Resistenza a compressione a 7giorni >65 MPA NOTE CLASSE DI ESECUZIONE EXC3 SECONDO EN1090 PER QUANTO NON SPECIFICATO, IN PARTICOLARE RELATIVAMENTE ALLE CARATTERISTICHE DEI MATERIALI, ALLE SPECIFICHE PER L'ESECUZIONE DEI LAVORI ED AI CONTROLLI DA ESEGUIRE, SI DOVRÀ FARE RIFERIMENTO ALLE NORME TECNICHE D'APPALTO.

AutoCAD SHX Text
16

AutoCAD SHX Text
87.9

AutoCAD SHX Text
110

AutoCAD SHX Text
22

AutoCAD SHX Text
24

AutoCAD SHX Text
27

AutoCAD SHX Text
30

AutoCAD SHX Text
170

AutoCAD SHX Text
198

AutoCAD SHX Text
257

AutoCAD SHX Text
314

AutoCAD SHX Text
212

AutoCAD SHX Text
247

AutoCAD SHX Text
321

AutoCAD SHX Text
393


	Fogli e viste
	Tipo A


